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(54) Siege gerbable notamment pour collectivite. 



(57) La presente invention se rapporte a un siege gerbable 
notamment mais non exclusivement pour collectivite. 

Conformement a I'invention. !e siege comprend une assise 1 
et un dossier 2 separes et une armature en plusieurs pieces de 
f aible encombrement dont deux pieces techniques seulement 3 
realisent la double fonction, d'une part, d'assurer le montage 
rapide de 1'ensemble y compris la constitution d'un pietement 
complet et, d'autre part, d'assurer la souplesse du dossier par 
rapport a I'assise. 

L'invention s'applique d'une maniere generate aux sieges 
gerbabler: 
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La prSsente invention se rapporte a un siege, 
gerbable notamment mais non exclusivement pour collec- " 
tivite\ .. .. v 

On connait les sieges gerbables a montage sur 
les lieux d 'utilisation et livres en emballages modulaires 
empilables mais la conception des pieces fait que, j.us- 
qu'alors, 1'emballage reste encore d'un volume important 
et que le temps de montage reste encore long. 

L' invention remedie a ces inconvdnients et 
vise un siege gerbable notamment pour collactivite , livre* 
en emballage modulaire et a montage sur le lieu d 'utili- 
sation, caractdrisd en ce qu'il comprend une assise et 
un dossier separ^s et une armature en plusieurs pieces de 
faible encomferement dont deux pieces techniques seulement 
realisent la double fonetion, d'une part, assurer le 
montage rapide de 1- ensemble y compris la constitution 
d'un pietement complet et, d'autre part, d'assurer la 
souplesse du dossier par rapport a 1 'assise, 

Les deux pieces techniques, qui sont identi- 
ques, montrent chacune deux moyens d » emmanchement rapide, 
le premier de ces moyens realisant la solidarisation de 
pontets de pietement avec 1 'assise, le second de ces 
moyens £tablissant la solidarisation d'un pontet de dos- 
sier avec le dossier. 

Les moyens d ' emmanchement rapide peuvent £tre 
demontables ou non. 

Ces moyens peuvent £tre des moyens a saillies 
de verrouillage sur la piece technique participant avec 
des creux correspondants pratiques dans 1 'assise ou le 
dossier, suivant le cas. 

Un moyen de ce genre peut &tre un moyen d' em- 
manchement a balonnette ce qui implique une rotation de 
la piece technique. 

Ces moyens a emmanchement rapide peuvent §tre 
des moyens a creux sur la piece technique et saillie(s) 
interieure(s) dans 1 'assise ou le dossier. 

Les moyens a emmanchement rapide peuvent enfin 
comporter une piece rapportee telle une goupille, un anneau 
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en "E", un anneau dit " self-: locking n . 

Tou jours dans le cadre de 1 9 invention, il 
est prevu des pieces d 1 intercalation qui, suivant leur . 
position, permettent d' ^carter ou de rapprocher les pon- 
5 tets de pietement, d'ou une possibility d'adopter, soit 
des pieds de pidtement ecart€s, soit des pieds de piete- 
ment rapproch£s. 

Enfin, la courbure des deux pieces techniques 
qui sont identiques et courbes peut £tre diff^rente, d'ou 
10 une possibility d'adopter un angle different entre assise 
et dossier. 

D 1 autres caracteristiques et avantages de la 
presente invention ressortiront de la description qui 
va suivre faite en regard des dessins annexes montrant 
15 certaines pieces en transparence, pour eviter des coupes, 
et sur lesquels s 

la figure 1 est une vue en perspective £clat£e 
et partielle pour ce qui est des pieds, d'un siege suivant 
1 'invention ; 

20 la figure 2 represente en perspective £gale- 

ment tous les elements d'un siege selon 1 6 invention ranges 
en kit dans un einballage de faible volume et notamment 
de faible hauteur ; 

la figure 3 represente en perspective un moyen 
25 d ' emmanchement du genre baxonnette d'une des deux pieces 
techniques dans 1 8 assise ; 

la figure 4 represente en perspective un moyen 
d 1 emmanchement , a anneau en M E" rapports, d'une des deux 
pieces techniques dans 1 'assise ; 
30 la figure 5 represente en perspective un moyen 

d ' emmanchement , a goupille rapport£e, de la piece techni- 
que consid£re*e dans 1 'assise ; 

la figure 6 represente en perspective un moyen 
d 1 emmanchement , a anneau "self -locking" rapportd, de la 
35 piece technique consider 6b dans 1° assise ? 

la figure 7 represente en perspective un moyen 
d' emmanchement de la piece technique consideree dans le 
dossier ; 
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les figures 8 a 10 sont des vues comparables ; 
aux figures 4 a 6, mais applicables a 1 1 emmancheraent de 
la piece technique considir^e dans le. dossier 

les figures 11 et 12 sont des vues en pers- 
pective , respect ivement,de face et de dos d'un si&ge 
selon l 1 invention a pieds dearths ; et 

les figures 13 et 14 sont des vues en pers- 
pective, respectiveraent, de face et de dos d'un sifege 
selon I'invention a pieds rapproch^s. 

Dans la forme de realisation representee a 
la figure \, un sifege selon l 1 invention comprend une 
assise 1 et un dossier 2- s^par^s et une armature en 
plusieurs pieces dont deux pifeces techniques 3 rdalisent 
le montage rapide de l'ensemble y compris la realisation 
du pietement et assure "la souplesse du dossier par rapport 
a l'assise. 

Les deux pieces techniques 3 qui sont identi- 
ques et courbes comprennent chacune deux moyens d'emman- 
chement rapide A et B. 

Les moyens A real i sent la solidarisation de 
deux pontets de pietement 4 avec l'assise 1. Les pontets 
4 portent chacun deux pieds 5. 

Les moyens B realisent la solidarisation d'un 
pontet de dossier 6 avec le dossier 2. 

L'ensemble de ces pieces: assise 1- dossier 2- pontet 

6 - pi feces techniques 3 - pontets de pietement 4 avec 
leurs pieds 5 peuvent £tre ranges en kit dans un emballage 

7 de faible volume et surtout de faible hauteur "h" 
(figure 2) . 

Dans la forme de realisation des figures 1 et 
3, chaque moyen d 1 emmanchement A comprend deux saillies 
ou ergots de verrouillage 8 prevus a un bout de la pi&ce 
technique 3 consider ee, cooper ant avec deux creux 9 pra- 
tiques dans l'assise 1. L 1 emmanchement se produit suivant 
un mouvement d* introduction de la piece technique 3 dans 
l'assise suivi d'une rotation, d'ou un emmanchement genre 
balonnette. Cet emmanchement est demontable. 

Dans la forme de realisation representee a la 
figure 4, chaque moyen d ' emmanchement A comporte un anneau 
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rapporte 10 en forme de "E" introduit par une fente 11 
pratiquee dans 1 'assise 1 et se bloquant dans', une gorge* 
12 creusee dans la piece technique 3 . . Cet emmancheraent- , , 
n'est pas demontable . 
5 Dans la forme de realisation representee a 

la figure 5, chaque moyen d 1 enunanchement A comporte une 
goupille 13 introduite lateralement dans un trou 14 pra- 
tique dans 1' assise 1 pour venir se placer dans un trou 
15 perce dans la piece technique 3. Cet emmanchement 
10 n'est pas demon table. 

Dans la forme de realisation representee a 
la figure 6, chaque moyen d ' emmanchement A comporte un 
anneau "self- locking" 16 introduit par une fente 17 pra- 
tiquee dans I'assise 1 pour venir se bloquer par ses 
15 griff es 16A contre la piece technique 3. Cet emmanchement 
n'est pas demon table, 

Dans la forme de realisation representee a 
la figure 7, chaque moyen d ' emmanchement B montre une 
piece technique 3 creusee d'une entaille 18 participant 
20 avec une saillie interieuxfe 19 du pontet 6 placee sur le 
parcours de la piece technique quand elle est introduite 
dans le pontet et le dossier. Cet emmanchement a clip 
est demon table . 

Dans les autres formes de realisation des 
25 figures 8 a 10 r chaque moyen d 1 emmanchement B dispose 
des elements deja decrits s 

- anneau 10 en forme de "E" ? fente 1 1 et 
gorge 12 pour la figure 8 ; 

- goupille 13 introduite dans les trous 14 
30 et 15 pour la figure 9 ; 

- anneau self -locking 16a griffes 16A et 
fente 17 pour la figure 10. 

II doit etre remarque que certains des ele- 
ments cooperants des moyen s (A) et (B) peuvent etre prevus 
35 sur les pontets eux-memes comme cela est represente sur la 
figure 7 ou la saillie interieure (19) est realisee dans 
le pontet (6) . 
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L'assise 1 et le dossier 2 sont encoches sur . 
leurs c6t£s lat£raux, respectivement , en C et" en D de v 
maniere a recevoir des cordons saillants . 20 appartenant. 
aux pontets' 4 ou 6 suivant le cas, ces cordons £tant 
5 percds de part en part longitudinalement pour £tre tra- 
verses par la piece technique 3 consid6r£e. 

Dans le prolongement des encoches C ou D, 
l'assise 1, d'une part, et le dossier 2, d'autre part, 
itiontrent chacun un logement borgne 21 destine* a recevoir 
TO une des deux extremit£s de la piece technique 3 conside*- 
ree. 

Un guide perc^ 22 d' introduction de la piece 
technique 3 est prevu en amont de chaque encoche C ou D. 

Des pieces d ■ intercalation 23, perc£s longi- 

15 tudinalement , de part en. part, permettent des montages 

differents des pontets de pidtement 4 suivant leur posi- 
tion dans les encoches C de l'assise. Dans le montage 
suivant les figures 11 et 12, les pontets 4 sont dearths 
l'un de 1' autre du fait de 1 • interposition entre eux de 

20 deux pieces d' intercalation 23 misesbout a bout* Les pieds 
5 du pietement ainsi realise sont done eux-memes £cart6s 
sur un meme c6te" du siege., 

Dans le montage suivant les figures 13 et 14, 
les deux pontets 4 sont disposes I'un contre 1" autre et 

25 les pieces d' intercalation 23 sont disposers de part et 
d'autre desdits pontets reunis. Les pieds du pietement 
ainsi r^alisd sont done rapproch£s a leur base, 

Enfin, comme le montre les figures 12 et 14, 
la courbure des pieces techniques 3 qui assurent la sou- 

30 plesse du dossier peut Stre de fabrication plus ou moins 
accentuee . 

II doit &tre remarque* que des sieges selon 
1' invention peuvent £tre associ£s entre eux de maniere 
a realiser des banquettes ou des files de sieges. 
35 II est bien entendu enfin que la prdsente 

invention n'a £te d^crite et representee qu'a titre 
d'exemple pr£f erentiel et que l°on pourra apporter des 
equivalences dans ses elements constitutifs sans, pour 
autant, sortir du cadre de 1° invention. 
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C'est airsi que. les fentes (11) ou { 17) •. peuvent- : 
etre remplacees par des Ipgements exterieurs recevant la 
piece rapportee laquelle est def initivement; prisbhniere* quand 
l'emraanchement est realise*, Cet emraanchement n'est pas 
demontable. Le logement peut ainsi etre pr^vu au niveau d'un 
pontet. 
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REVSNDICATIONS . . ... : ,.; . .. . . , 

1. Siege gerbable notamraent pour collectiviteV 
livre en emballage modulaire et a montage sur le -lieu. . \a> • 
d' utilisation, caracterise* en ce qu'il comprend une assise 
5 |1) et un dossier (2) separ£s et une armature en plusieurs 
pieces de faible encombrement dont deux pieces techniques 
seuleraent (3) r£alisent la double fonction, d'une part, 
d 1 assurer le montage rapide de l f ensemble y compris la 
constitution d'un pietement complet et, d' autre part, 
10 d'assurer la souplesse du dossier par rapport a 1" assise. 

2 . Siege selon la revendication 1 , caracteris6 
en ce que les deux pieces techniques (3) qui sont identi- 
ques, montrent chacune deux moyens d 1 emmanchement rapide, 
le premier de ces moyens (A) rdalisant la sol idar is at ion 
15 de pontets (4) de pidtement avec l'assise (1), le second 

de ces moyens (B) €tablissant la solidarisation d'un pontet 
(6) de dossier avec le dossier (2) „ 

3. Siege selon la revendication 2, caracterise* 
en ce que les moyens d ' emmanchement rapide (A) et (B) sont 

20 soit d£montables, soit non d£montables . 

4. Siege selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 3, caract£ris£ en ce que les moyens (A) et 
(B) sont des moyens a saillies de verrouillage (8) sur 

la piece technique (3) participant avec des creux corres- 
25 pondants (9) pratiques dans 1 'assise ou le dossier sui- 
vant le cas* 

5. Siege selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 3, caracterise* en ce que les moyens (A) et (B) 
sont des moyens a creux (18) sur la piece technique (3) 

30 et saillie(s) interieure (s) (19) dans l^assise ou le 
dossier. 

6. Siege selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 3, caracteris£ en ce que les moyens (A) et 
(B) comportent une piece rapport£e, telle une goupille 

35 (13) , un anneau en "E" (10) , un anneau self -locking (16) . 

7. Siege selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 6, caracterise* en ce que certains des Elements 
cooperants des moyens (A) et (B) sont prevus sur les pontets 
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(4-6) eux-memes . . 

... - • . ■ • ••"""*' * j* *" * * " *' * 

8. Siege selon. l'une quelconque desVrevendi- 
cations 1 a 7 , . caracterise en ce que des . pieces.. •d.'lnlte.r-^ . 
calation (23) permettent d'ecarter ou de rapprocher les 

5 pontets (4) de pietement, d'ou une possibility d 1 adopter, 
soit des pieds de pietement (5) ecartes, soit des pieds 
de pietement (5) rapproches. 

9, Siege selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 8, caracterise en ce que la courbure des deux 

10 pieces techniques (3) qui sont identiques et courbes peut 
etre differente, d'ou une possibility d 1 adopter un angle 
different entre assise (1) et dossier (2) • 
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